KD-TECH®
SZEGECSANYAK
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PROFESSZIONALIS
MINOSEG
A KVT TERMEKEIVEL

A kivalé mindségu rogzitési megoldasok specialistadjaként nemzetkdzileg is elis-
mert KVT-Fastening Group az egyik legszélesebb kinalattal rendelkezik a pia-
con. Emellett a csoport termékkindlatat innovativ szerelési, automatizalasi és
szolgaltatasi megoldasok egészitik ki vilagszerte.

A KVT Ugyfeleit valodi partnernek tekinti, ezt bizonyitjak sajat markas
FASTEKS+® termékei is. A KVT innovativ, kivalé minéségl kotéelemek széles
vélasztékat kindlja a FASTEKS+® markanév alatt.

A KVT a kotéstechnoldgia vezeté markait kinalja. Az Ggyfélmenedzserek és
megbizhato forgalmazok globalis halézata biztositja az optimalis tUgyfélszol-
galatot és a folyamatos rendelkezésre allast.

Tobb mint 85 év mérndki tapasztalataval, megoldaskdzpontu szakértelmével,
valamint egyedi tanacsaddi szolgaltatasaival a KVT-Fastening Group Ugyfelei
szamara megbizhatd, hatékony és értékteremtésre alkalmas megoldasokat
kinal.

FASTEKS+®
SMART. SOLID. SECURE.
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) TEHERBIRO MENET -
FESZULTSEGMENTESEN

FASTEKS+®
SZEGECSELESI
TECHNOLOGIA

A FASTEKS+ KD-TECH® szegecsanyak olyan teherhordd kotdele-
mek, amelyeket vékonyfall, nagyszilardsagu, rideg és szendvicsszer-
kezetl anyagokhoz fejlesztettek.

A KD-TECH® kifejezés a szegecsanya alakvaltozé részének kontrollalt
deformacidjara utal: rendkivil hatékonyan helyezhetd el olyan helyze-
tekben, amikor a masik oldal nem hozzaférhetd. Az alakvaltozé rész
deformacidja kontrollalt modon, a furat kitdltése nélkil megy végbe,
és jelentdsen kisebb fesziiliséget eredményez a munkadarabban,
mint a hagyomanyos szegecsanyak.

A KD-TECH® SZEGECSANYAK KOVETKEZO TiPUSAI KAPHA-
TOK

) Kontrollalt deformaciéju KD-TECH®

) KD-TECH® Multigrip

) Nagy szilardsagu KD-TECH®

)} Kis méret(i KD-TECH®

JELLEMZOK ES ELONYOK

) Furatkitoltés és fesziiltségnovelés nélkiili deformacio

)} Rendkiviil hatékonyan helyezhetd el olyan munkadarabokon, ahol
csak az egyik oldal férhetd hozza

) Sokféle alkalmazasi terilet, a kotésben részt vevé anyagoktdl
figgetlendl

) www.kvt-fastening.hu
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MUSZAKI INFORMACIOK

KONTROLLALT DEFORMACIOJU SZEGECSANYAK

A kontrollalt deformacié azt jelenti, hogy a szegecsanya alakvaltozasa a kotés-
ben részt vevé anyag furatanak kitoltése nélkiil megy végbe. A megfelelé
elhelyezési karakterisztika kialakitasahoz a kétésben részt vevd anyagoknak
megfeleléen hatdrozzuk meg a KD-TECH® szegecsanya hosszat és a furat
poziciéjat. Ennek kdszonhetéen az alakvaltozas a kotés hatsoé oldalan torténik,
és gondoskodik a szegecsanya pontos illeszkedésérél.

Szerelési lehetoségek A hagyomanyos szegecsanya
hasznalatanak hatranyai

Rugalmas anyamenet elhelyezése
rideg anyagokba (példaul szén- és
Uvegszalas tablak, keramia) vagy
puha anyagba (fa, erésités nélkuili
mianyag, karton, gumi)

A deformécioé soran a hagyomanyos szegecs-
anyat a furat belsé fellletének kell megtamaszta-
nia. igy olyan eréhatas éri a kdtésben részt vevé
anyagot, amely a sérliléséhez vezethet.

FASTEKS+ | KD-TECH®

A KD-TECH® technoldgia

jellemzdi és eldnyei

A KD-TECH® szegecsanya a deformécios
folyamat soran minimalis fesziiltséget ad at

a kotésben részt vevs anyagnak, igy elkerilhetd
annak sérilése. Ez az egyedi deformacio kisebb
kitiremkedést eredményez az alakvaltozé részen.

Rugalmas anyamenet elhelyezése
kompozit panelekbe

Az alakvaltozas véletlenszerlien, a deformacios
tertilet leggyengébb pontjan térténik.

A kontrollalt deformaciénak kdszénhetéen a
szegecsanya alakvaltozé része pontosan a
megfeleld helyre kerdl.

Rugalmas anyamenet helyezhet6 el a
zsakfuratba, ha a kétésben részt vevd
anyag Brinell-keménységének értéke

35 alatti (példaul tolgyfa, faforgacsle-

mez, MDF-lap)

Ha egy hagyomanyos szegecsanyat helyeznek

egy zsakfuratba, a deformacié nem kontrollalhatd.

A KD-TECH® szegecsanya deformacidja pontos,
kontrollalt médon térténik zsakfuratokban térténd
alkalmazas esetén, igy rugalmas kapcsolatot
teremt a kotésben részt vevé anyaggal.

Optimalis illeszkedés a szabalytalan,
nem teljesen koér alaku vagy
tulméretes lyukakban

A deformalédas soran a hagyomanyos szegecs-
anyak szarat a furat szélének kell megtamaszta-
nia. Amennyiben a furat mérete a szabvanyosnal
nagyobb vagy nem teljesen kor alaku, a deforma-
cio ferdulést vagy nem koncentrikus keresztmet-
szetet eredményezhet, ami csokkenti a szilardsa-
got.

A KD-TECH® szegecsanya deformécids folyamata
kontrollalt alakvaltozassal kezdédik, majd a
deformdlédas addig folytatédik, amig nem
illeszkedik megfeleléen a kdtésben részt vevd
anyagokhoz.

Két vagy tobb elem 6sszeszegecselé-
se

Ha egy alkalmazas kett6 vagy t6bb elembdl all,
amelyek kozott hézagok vannak, a hagyomanyos
szegecsanya deformdcidja a hézagot is lekoveti,
mivel nem megfeleléen kontrollalt folyamatrol van
sz6.

Kontrollalt deformacio esetén a két vagy tébb
anyag pereme és a deformalt rész egymashoz
illeszkedik, majd régziil, a hagyomanyos
szegecsanyaknal tapasztalt médon.

Szerelési lehetdségek

) www.kvt-fastening.hu



MUSZAKI INFORMACIOK

FASTEKS+ | KD-TECH®
MULTIGRIP SZEGECSANYA
A KD-TECH® Multigrip szegecsanya a menetatmérétél fliggéenakar 9 mm-es

atfogasi tartomanyig hasznalhaté. Ehhez a széles atfogasi tartomanyhoz altalaban
két vagy harom kiilénb6z8 szabvanyos szegecsanya sziikséges.

Szerelési lehetoségek A hagyomanyos szegecsanya A KD-TECH® technoldgia
hasznalatanak hatranyai jellemzdi és eldnyei

Nem pontosan meghatarozott Egy szabvanyos szegecsanya normal atfogasi A KD-TECH® Multigrip szegecsanya a menetat-
anyagvastagsag tartomanya korilbelul 2,5 mm. Nem megfelel6 mér6tél fliggden akar 9 mm-es atfogasi tartoma-
atfogasi tartomany esetén a szegecsanya nem nyig hasznalhaté. Ezaltal jelentésen csokken
fog megfeleléen illeszkedni: Tul vastag anyag annak az esélye, hogy nem a megfelel6 szegecs-
— minimalis alakvaltozas Tul vékony anyag anyat hasznalja egy adott atfogasi tartomanyhoz
— nem megfelel§ illeszkedés szabdlytalan vagy alkalmazéshoz.

alakvaltozassal, a csavarmenet nem lesz egyenes

Eltéré anyagvastagsag vagy atfogasi Ha tobb, eltéré anyagvastagsagu alkalmazashoz A KD-TECH® szegecsanya széles atfogasi
tartomany (MRO, DIY...) hasznal azonos menetatméréjl szegecsanyakat, tartomanyt fed le, igy minimalis az esélye az
nagy az esélye, hogy 6sszekeverednek az elemek keveredésének. Emellett a szegecsanyak
alkatrészek. A szabvanyos szegecsanyak darabszama és tipusainak szama is csokkenthe-
behatarolt atfogasi tartomanya miatt szamos 16, ha csupan egyetlen, nagy atfogdsi tartomanyu
kllénb6zé méretli szegecsanyat kell raktaron KD-TECH® szegecsanyat hasznal.
tartani.

Szerelési lehetéségek

) www.kvt-fastening.hu 7



MUSZAKI INFORMACIOK

FASTEKS+ | KD-TECH®
NAGY SZILARDSAGU SZEGECSANYAK

Az acélbdl vagy aluminiumbdl késziilt szegecsanyakkal barmilyen anyagban
kialakithat6 teherbird menet.

Szerelési lehetoségek A hagyomanyos szegecsanya A KD-TECH® technoldgia
hasznalatanak hatranyai jellemzdi és eldnyei

Kapcsolddasi pont létrehozasa nagy A nagy szilardsagu szabvanyos szegecsanyak A KD technolégiaval nagy szilardsagu anyagokbdl

szilardsagu csavarkotésekhez esetében nem jon létre a megfeleld deformacio. is gyarthatok a szegecsanyak. Az acélbdl késziilt
Ha nagyobb a terhelés, tobb szegecsanyat kell nagy szilardsagu KD-TECH® szegecsanydak akar a
hasznalni vagy névelni kell a menet atméréjét. 12.9 osztalyu csavarok, a nagy szilardsagu

aluminium KD-TECH® szegecsanyak pedig a 8.8
osztalyu csavarok huzészilardsaganak megfelel
értékeket is képesek felvenni.

Szerelési lehetdségek

8 ) www.kvt-fastening.hu



MUSZAKI INFORMACIOK

KIS MERETU SZEGECSANYAK

A nagyon rovid kialakitasu, kis méret(i KD-TECH® szegecsanyak olyan alkalma-
zasoknal is alkalmasak menetek kialakitasara, ahol kevés hely all rendelkezésre.
A kisebb szarméretnek kdszdnhetéen a témeg is alacsonyabb. A kis méretl
KD-TECH® szegecsanyak 8.8 osztalyl acél csavarokhoz alkalmasak.

Szerelési lehetoségek A hagyomanyos szegecsanya
hasznalatanak hatranyai

Olyan rogzitési pontokat készithet,
amelyek alakvaltozo részén csak
minimalis kitlremkedés jelenik meg,
példaul szendvicspaneleken (M6-os
menet egy 10 mm-es aluminium
szendvicspanelben), illetve kis
atmérojli csdvekben vagy négyzet
keresztmetszet(i zartszelvényekben
valé alkalmazas esetén.

- Ha kevés hely all rendelkezésre, példaul kis
atméréjli csévek vagy egymashoz kozeli élek
miatt, nem lehet hagyomanyos szegecsanyakat
hasznalni azok alakvaltozo részének hossza
miatt. Ha a szegecsanya nem érintkezik a
kotésben részt vevd anyaggal az elhelyezéskor,
az illeszkedés nem lesz pontos.

- A szabvanyos szegecsanya peremének a
kotésben részt vevd anyagon kell fekiidnie az
elhelyezéskor. Ehhez az alakvaltozé rész
hosszanak meg kell egyeznie a be nem illesztett
szegecsanya hosszaval.

FASTEKS+ | KD-TECH®

A KD-TECH® technoldgia
jellemzdi és eldnyei

- A KD technoldgia lehetévé teszi nagyobb
szilardsagu anyagok hasznalatat, igy kevesebb
menettel és rovidebb szegecsanydkkal oldhaté
meg ugyanaz a feladat.

- Emellett a peremet (vagyis a fejet) nem kell a
kotésben részt vevd anyagra fektetni meghtzas-
kor, mivel a kis méret(i szegecsanya anélkdil is
megfeleléen illeszkedik. Elegendd, ha az atmend
furatok kb. 1 mm-nyire kilégnak az alsé
anyagbdl. Ezutan a perem nekifeszil a fels6-
anyagnak.

Sulyra optimalizalt kétések

A hagyomanyos szegecsanyak hosszabbak és
nehezebbek, mint az azonos teljesitmény és
kategorigju, am kis méretli KD-TECH® szegecs-
anyak.

A KD-TECH® nagyobb szilardsagu anyagokat
haszndl a szegecsanyéak gyartasa soran, igy azok
rovidebbek és kdnnyebbek, mint hagyomanyos
tarsaik.

Szerelési lehetéségek

) www.kvt-fastening.hu 9



SZEGECSANYA
KONTROLLALT DEFORMACIO

FASTEKS+ | KD-TECH®

LAPOS FEJU, NYITOTT

(RoHS el6irasoknak megfelelé) ST vagy aluminium AL.

@D

e

@d
A

Hengeres testii (tipus: BBFK)

—-

Recézett hengeres testii (tipus: RBBFK)

-
Anyag: Horganyzott, vastag rétegben passzivalt acél §
1S |
L
L

Tovabbi tipusok kiilén rendelésre §

@D

PELDA RENDELESI KODRA: M6-25 RBBKS ST
M6 menetatméré + az atfogasi tartomanyt jelzé szém‘
Tipus: recézett hengeres

Anyag: acél

“ AtfogéSi tanoma'ny w Fei magaSSéga
d D S L

05-15 15 14,0
15-25 25 14,5
M4 25-35 35 7,0 10,0 08 155
35-45 45 165
45-55 55 17,5
05-20 20 17,0
20-30 30 18,0
Ms 8,0 11,0 10
3,0-40 40 19,0
40-50 50 20,0
05-25 25 18,0
25-40 40 20,0
M6 9,0 13,0 15
40-55 55 215
55-70 70 23,0
10-30 30 205
30-50 50 24,0
M8 11,0 16,0 15
45-65 65 26,0
65-85 85 280
10-85 35 26,0
M10 35-60 60 13,0 19,0 2,0 290
60-85 85 34,0

10 ) www.kvt-fastening.hu



SZEGECSANYA
KONTROLLALT DEFORMACIO

FASTEKS+ | KD-TECH®

SULLYESZTETT FEJU, NYITOTT

Anyag: Horganyzott, vastag rétegben passzivalt acél

(RoHS el6irasoknak megfelelé) ST vagy aluminium AL. sl - -
Hengeres testii (tipus: BBKS) s 2
Recézett hengeres testii (tipus: RBBKS) )
Tovabbi tipusok kiilén rendelésre S

2 »
PELDA RENDELESI KODRA: M6-25 RBBKS ST s z

M6 menetatméré + az atfogasi tartomanyt jelzé sza
Tipus: recézett hengeres
Anyag: acél

“ AtfogéSi tanoma'ny w Fei magaSSéga
d D S L

05-15 15 13,5
15-2,5 25 14,0
M4 2,5-35 35 7,0 8,0 0,5 15,0
35-4,5 45 16,0
45-55 55 17,0
0,5-2,0 20 16,0
2,0-3,0 30 17,0
M5 8,0 9,0 0,5
3,0-4,0 40 18,0
4,0-50 50 19,0
05-2,5 25 17,0
2,5-4,0 40 19,0
M6 9,0 10,0 0,5
40-55 55 20,5
55-7,0 70 22,0
1,0-3,0 30 20,0
3,0-5,0 50 23,0
M8 11,0 12,0 0,6
45-65 65 24,0
6,0-8,0 80 27,0
1,0-35 35 25,0
M10 3,5-6,0 60 13,0 14,0 0,6 28,0
6,0-85 85 32,0

) www.kvt-fastening.hu 11



SZEGECSANYA
MULTIGRIP

FASTEKS+ | KD-TECH®

LAPOS FEJU, NYITOTT

K
Anyag: Horganyzott, vastag rétegben passzivalt acél §
(RoHS el6irasoknak megfelelé) ST vagy aluminium AL. o 1[4 B [ |
Q
!
Hengeres testii (tipus: BMFK) s 2 3

Recézett hengeres testii (tipus: RBMFK)

L
Tovabbi tipusok kiilén rendelésre §

|
|

o] | - I
1)
PELDA RENDELESI KODRA: M6-45 RBMFK ST . [§
M6 menetatméré + az atfogasi tartomanyt jelzé sza o s s
Tipus: recézett hengeres

Anyag: acél

AtfogéSi tanoma'ny w Fei magaSSéga
d D S L

0,5-4,0 40 14,0
M4 25-55 55 7,0 10,0 0,8 15,5
4,0-7,0 70 17,0
M5 L= 0 8,0 11,0 1,0 170
3,0-7,0 70 19,0
0,5-4,5 45 17,5
M6 0,5-6,0 60 9,0 13,0 1,5 19,0
4,0-9,0 9 22,5
0,5-6,0 60 20,5
M8 D=0 g 11,0 16,0 1,5 23,0
45-11,0 110 26,0
6,5-13,0 130 28,0
0,8-7,0 70 26,0
M10 1,5-10,0 100 13,0 19,0 2,0 30,0
5,5 14,0 140 34,0

12 ) www.kvt-fastening.hu



SZEGECSANYA
MULTIGRIP

FASTEKS+ | KD-TECH®

L -K

FLUSH HEAD, OPEN

Anyag: Horganyzott, vastag rétegben passzivalt acél

(RoHS el6irasoknak megfelelé) ST vagy aluminium AL. sl - - - -
Hengeres testii (tipus: BMKS) oS 2
Recézett hengeres testii (tipus: RBMKS) )
Tovabbi tipusok kiilén rendelésre S
2 »
PELDA RENDELESI KODRA: M6-45 RBMKS ST s z

M6 menetatméré + az atfogasi tartomanyt jelzéd szém‘
Tipus: recézett hengeres
Anyag: acél

AtfogéSi tanoma'ny w Fei magaSSéga
d D S L

0,5-4,0 40 13,5
M4 25-55 55 7,0 8,0 0,5 15,0
40-7,0 70 16,5
Vs 0,5-5,0 50 50 00 05 16,0
3,0-7,0 70 18,0
0,5-4,5 45 16,0
M6 0,5-6,0 60 9,0 10,0 0,5 17,5
4,0-9,0 9 21,0
0,5-6,0 60 19,5
M8 D=0 g 11,0 12,0 0,6 215
45-11,0 110 25,0
6,5-13,0 130 27,0
0,8-7,0 70 25,0
M10 1,5-10,0 100 13,0 14,0 0,6 28,0
5,5 14,0 140 32,0

) www.kvt-fastening.hu 13



SZEGECSANYA
NAGY SZILARDSAGU

LAPOS FEJU, NYITOTT

Anyag: Horganyzott, vastag rétegben passzivalt acél
(RoHS el6irasoknak megfelelé) ST vagy aluminium AL.

Hengeres testii (tipus: BHFK)
Recézett hengeres testii (tipus: RBHFK)

Tovabbi tipusok kiilén rendelésre

PELDA RENDELESI KODRA: M6-30 RBHFK ST
M6 menetatméré + az atfogasi tartomanyt jelzé szém‘
Tipus: recézett hengeres

Anyag: acél

FASTEKS+ | KD-TECH®

oD

|
j

C—t——

@D

J

@d

|
|

\

2d

Atfogasi tartomany Furat-@ Fej-@ Fej magassaga Hosszlsag
[i} D S L
M5 8,0 11,0 1,0

0,7-25 25 16,0
2,5-4,0 40 17,5
M6 Y0 o 9,0 13,0 1,5 190
30-50 50 21,0
15-4,0 40 23,0
M8 4,0-6,0 60 11,0 16,0 1,5 25,0
6,0-8,0 80 27,0
2,0-50 50 28,0
M10 45-7,0 70 14,0 19,0 2,0 30,0
6,5-9,0 90 32,0

14
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SZEGECSANYA
NAGY SZILARDSAGU

FASTEKS+ | KD-TECH®

L -K

SULLYESZTETT FEJU, NYITOTT

Anyag: Horganyzott, vastag rétegben passzivalt acél

(RoHS el6irasoknak megfelelé) ST vagy aluminium AL. sl - - - -
Hengeres testii (tipus: BHKS) oS 2
Recézett hengeres testii (tipus: RBHKS) )
Tovabbi tipusok kiilén rendelésre S
2 »
PELDA RENDELESI KODRA: M6-30 RBHKS ST s z

M6 menetatméré + az atfogasi tartomanyt jelzéd szém‘
Tipus: recézett hengeres
Anyag: acél

Atfogasi tartomany Furat-@ Fej-@ Fej magassaga Hosszlsag
[i} D S L
M5 8,0 9,0 0,5

07-25 25 15,0
25-40 40 16,5
M6 1.0-30 30 9.0 100 05 18,0
30-50 50 20,0
1,5-4,0 40 22,0
M8 40-6,0 60 11,0 12,0 06 24,0
6,0-80 80 26,0
2.0-50 50 27,0
M10 45-7,0 70 14,0 14,0 06 29,0
6,5-9,0 90 31,0
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SZEGECSANYA

KISM

ERETU

LAPOS FEJU, NYITOTT

Anyag: Horganyzott, vastag rétegben passzivalt acél
(RoHS el6irasoknak megfelelé) ST vagy aluminium AL.

Hengeres testii (tipus: BSFK)
Recézett hengeres testii (tipus:

Tovabbi tipusok kiilén rendelésre

PELDA RENDELESI KODRA:

M6 menetatméré + az atfogasi tartomanyt jelzé szém‘

RBSFK)

M6-20 RBSFK ST

Tipus: recézett hengeres

Anyag: acél

“ AtfogéSi tanoma'ny w
M4

FASTEKS+9 KEDTHEGH

oD

|
j

C—t——

@D

J

@d

|
|

\

2d

Furat-@ Fej-@ Fej magassaga Hosszlsag
[i} D S L
8,0
6,0 8,0 0,7

05-1,8 18

15-25 25 8,7

0,7-2,0 20 9,5
M5 7,0 9,0 09

2,0-3,0 30 10,5

0,7-2,0 20 10,5
M6 8,0 10,0 1,0

2,0-3,0 30 11,5

07-25 25 13,0
M8 2,0-4,0 40 10,0 13,0 1,2 14,5

35-55 55 16,0

16
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SZEGECSANYA
KIS MERETU

FASTEKS+ | KD-TECH®

SULLYESZTETT FEJU, MIKROPEREMES, NYITOTT

L —-H-K

Anyag: Horganyzott, vastag rétegben passzivalt acél \
(RoHS el6irasoknak megfelelé) ST vagy aluminium AL. sl - — - -

Hengeres testii (tipus: BSKS) . 2
Recézett hengeres testii (tipus: RBSKS)

L
Tovabbi tipusok kiilén rendelésre —_

2 L

PELDA RENDELESI KODRA: M6-20 RBSKS ST s 2

M6 menetatméré + az atfogasi tartomanyt jelzé sza
Tipus: recézett hengeres
Anyag: acél

Atfogasi tartomany Furat-@ Fej-@ Fej magassaga Hosszlsag
[i} D S L
7,8
M4 6,0 7,0 0,5

05-1,8 18

15-25 25 8,5

0,7-2,0 20 9,0
M5 7,0 8,0 05

2,0-3,0 30 10,0

0,7-2,0 20 10,0
M6 8,0 9,0 0,6

2,0-3,0 30 11,0

07-25 25 12,5
M8 2,0-4,0 40 10,0 11,0 0,6 14,0

35-55 55 15,5

) www.kvt-fastening.hu 17
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FASTEKS+® | KD-TECH

KS 08

) Kéziszerszam KD-TECH® és FILKO szegecsanyak beillesztéséhez
) Tomeg: Kb. 1,7 kg
) Felhasznalasi terllet:

Szegecsanyak Menetatmérok

Acél/aluminium M4 - M10
Rozsdamentes acél M4 - M8
M5 - M8
) Alapkészlet:

) www.kvt-fastening.hu



KVT KOTES- ES TOMITESTECHNOLOGIA

) KOENIG-EXPANDER® ) Szegecsanyak ) Besajtolhaté kétéelemek
dugok

) Tompahegesztési ) Csapagyanyak ) Ragasztott-kétc'ielemek ) Zarészerkezetek ) Gyorsrogzitd
rendszerek elemek és bilincsek

) EpitSipari kétéelemek?

) Gyorsan oldhaté csapok
és golyds rogzitéelemek témitéanyagok

) Ragaszto- és ) Specialis folyamatok } Nyomasfokozok

KOTOELEMEK, TOMITESEK ES ARAMLAS-
SZABALYOZASI MEGOLDASOK OSSZE-
TETT ALKALMAZASOKHOZ

A KVT széles portfolidja optimalis megoldaso-
kat kinal a legnagyobb kihivast jelenté alkalma-
zasokhoz. A katalogus a teljes termékkinalatnak
csupan egy részét mutatja be.

- [
) Csavartechnolégia ) Szerelési technolégia ) Gyorscsatlakozok"

Igény szerint 6rdmmel biztositunk tovabbi infor-
maciokat, illetve egyedi szaktanacsadast. For-
duljon hozzank bizalommal!

Termékeinkkel és az E-shop aruhazunkban
valé rendeléssel kapcsolatos tovabbi infor-
maciokért kérjiik latogasson el webhelyiinkre

) www.kvt-fastening.hu

YMagyarorszagon nem kaphaté



) Energetika

) Elektromos rendszerek

) Finommechanika

A KOTOELEMEK, TOMITESEK ES
ARAMLASSZABALYOZASI MEGOLDASOK
MEGBIiZHATO VEZETOJE VILAGSZERTE

Akar az optimalis kotéelemek, tOmitések vagy
aramlasszabalyozok kivalasztasardl, akar Ossze-
tett folyamatokhoz és konstrukcios eljarasokhoz
szlikséges egyedi kifejlesztésérdl van szo, a haté-
konysag és a projektek biztonsaga kulcsfontossa-
gu az 6sszes feladat elvégzése soran.

Bodngésszen webhelylinkdn vagy lépjen kapcso-
latba velink, hogy tdbbet megtudhasson
a csUcskategorias kotéelem-, tomités- és aram-
lasszabalyozas-technikai termékeinkrél és meg-
oldasainkrol.

Tovabbi informacidkért latogasson el a kdvetke-
z4 cimre:

) www.kvt-fastening.hu

A miszaki adatok valtoztatasi joga fenntartva.

) Replilégépgyartas ) Hidraulika
és légikozlekedés

KVT-Fastening AG
Dietikon/Zurich | Svajc
info-CH@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

KVT-Fastening GmbH
llerrieden|Németorszag
info-DE@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

KVT-Fastening GmbH
Asten/Linz|Ausztria
info-AT@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

KVT-Fastening Sp. z o.0.
Warszawa|Lengyelorszag
info-PL@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.pl

KVT-Fastening S.R.L.
Bucuresti| Romania
info-RO@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ro

fastel(s+

) Gépészet

KVT-Fastening spol. s.r.o.
Bratislava | Szlovékia
info-SK@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.sk

KVT-Tehnika pritrjevanja d.o.o.
Ljubljana|Szlovénia
info-Sl@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.si

KVT-Fastening s.r.o.
Brno|Cseh Koztarsasag
info-CZ@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.cz

KVT-Fastening Kft.
Budapest|Magyarorszag
info-HU@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.hu
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